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Anlagentechnik fur die

Warmebehandlung von Stahlen

Leitung Prof. Dr.- Ing. Franz Wendl, FH SUDWESTFALEN ISERLOHN

Der Erfolg von Warmebehandlungsprozessen hangt auBer vom
Sachverstand des Personals in Hartereien auch von einer geeigneten
Anlagentechnik ab.

Das Seminar beschaftigt sich daher nach einem Einleitungsvortrag primar

P mit Warmebehandlungsanlagen

P der fir die Prozesse notwendigen Sensorik
» der zugehdrigen Sicherheitstechnik

P den rechtlichen Betreiberpflichten

Um effektiv und wirtschaftlich zu sein, um sich auf dem Markt behaupten zu
konnen, kommt man ohne dieses Wissen heutzutage nicht mehr aus.

TEILNEHMERKREIS

Das Seminar wendet sich an

Mitarbeiter in Warmebehandlungsbetrieben

Werkstofftechniker

Konstrukteure
Fertigungstechniker

Fertigungsplaner
(Vergabe von Warmebehandlungsleistungen an Fremdfirmen)

Neueinsteiger in Firmen, die mit Warmebehandlungsvorgangen befasst
sind



VORTEILE FUR IHRE BETRIEBLICHE PRAXIS

Ziel des Seminars ist es, den verantwortlichen Mitarbeitern fur die Planung von
Warmebehandlungsvorgangen das notwendige Fachwissen Uber verschiedene
Warmebehandlungseinrichtungen zu vermitteln.

Dieses Wissen erlaubt es den Mitarbeitern,
e die Maoglichkeiten und Grenzen dieser Einrichtungen abzuschatzen,
e die potenziellen Gefahren und rechtliche Anforderungen beim Betreiben
von Warmebehandlungseinrichtungen kennenzulernen,
um diese Warmebehandlungseinrichtungen so optimal und effektiv wie moglich
nutzen zu kdnnen.

PROGRAMMFOLGE

TAG 1 21. November 2016 Beginn 09.00 Uhr

0. BegruBung und Ist-Aufnahme der Problemstellung der Teilnehmer

1. Grundlegende Betrachtung zur Warmebehandlung
Prof. Dr.-Ing. Franz Wendl, FH Sudwestfalen Iserlohn
e Warmebehandlungsverfahren
- Gluhen, Harten, Verglten
e Erwarmen, Halten
e Abschrecken
- ZTU-Diagramm, Martensit-/ Bainitbildung, Maldanderung
e Anlassen

Pause Kaffee und Tee

2. Optimierte Teilereinigung vor und nach der Warmebehandlung
Thomas Weiss, Emo Oberflachentechnik GmbH, Bretten
e Grundlagen der Reinigungstechnik
e Vergleich wassrige und KW-Reinigungsanlagen
e Erforderliche Reinigungsqualitat fur verschiedene Verfahren in der
Warmebehandlung
e Anwendungsbeispiele



3. (Kammer-)ofen bei der Warmebehandlung
Dirk Joritz, Ipsen International GmbH, Kleve
e Vor- und Nachteile der einzelnen Ofentypen
- Welche Warmebehandlungen sind durchfluhrbar?
e Wesentliche Elemente der Kammerdéfen
- wie Heizung, Gasleitsystem, Chargentransport, etc.
- Chargendurchlaufe durch unterschiedliche Kammerofentypen
e Kriterien zur Auswahl verschiedener Kammerofentypen

Gemeinsamer Mittagstisch

4. Prozessgase und deren Gefahrenpotenzial

Dirk Joritz

e Verwendete Ofenatmospharen — je nach Warmebehandlungsprozess
- Zusammensetzung, Erzeugung, Regelung

e Vor- und Nachteile der einzelnen Begasungssysteme

e Gefahrenpotenzial der einzelnen Gaskomponenten
- Welche Mallnahmen seitens der Ofenkonstruktion mussen ergriffen

werden, um diesen zu begegnen?

5. Eigenschaften und Anwendung von flissigen Abschreckmitteln
Michael Hein, Burgdorf GmbH & Co. KG, Stuttgart
e Stahlhartung
e Olabschreckung
e Polymerabschreckung
e Abschreckhartetechnik
e Qualitatsaspekte
e Anwendung

Pause Kaffee und Tee

6. AIAG CQI-9 Prozessmanagementsystem
- Anforderungen an die Warmebehandlungsanlagen
Markus Milde
e Geschichte, Entwicklung und Basiswissen
e Thermoelemente
e Instrumentierung
e System-Genauigkeits-Uberpriifung (SAT)
e Temperatur-GleichmaRigkeits-Uberpriifung (TUS)
e Typische Auditfragen
e Inhalte Prozesstabellen



7. Qualitatsmanagement bei der Warmebehandlung automotiver
Serienbauteile in einer Lohnharterei
Dr. Winfried Grafen, HANOMAG Lohnharterei Unternehmensgruppe,
Hannover
e Aufbau des QM-Systems nach ISO TS 16949
e Kundenanfrage, Lastenheft, Machbarkeitsprufung
e Prozessentwicklung, Projektmanagement
e Erstbemusterung und Serienanlauf
e Priifungen an Bauteilen und Uberwachung von Messmitteln
e Schulung des Personals
e Interne und externe Audits, Selbaudit nach CQI9

Ende des 1. Veranstaltungstages gegen 18.00 Uhr

4 N
Diskussionsrunde 18.15-19.15 Uhr
Im Anschluss an den 1. Veranstaltungstag ladt Sie das
Deutsche Industrieforum fiir Technologie
zu einer Diskussionsrunde mit Imbiss und Umtrunk ein.
Hier konnen Sie in gemutlicher Runde Erfahrungen austauschen.

A /

TAG 2 22. November 2016 Beginn 08.00 Uhr

8. Einsatz von Vakuumofen in der Warmebehandlung
Matthias Rink, Ipsen International GmbH, Kleve
e Vakuum-Warmebehandlungsverfahren

- Harten
- Einsatzharten
- Loten
- Sintern
- weitere Verfahren
e Vakuum-Warmebehandlungsanlagen
- Bauformen — horizontal/vertikal, Isolierung
- Einkammer-Anlagen
- Mehrkammer-Anlagen
- ,kontinuierliche® Anlagen



9. Gasabschrecken — Moglichkeiten und Grenzen
Matthias Rink
e Vorteile der Gasabschreckung
e Physikalische Grundlagen der Gasabschreckung
e Abschreckeinrichtungen und Ofentypen
e Anwendungen / Beispiele
e Grenzen

Pause Kaffee und Tee

10. Regelung der Warmebehandlungs-Prozessablaufe mittels Sensoren
Dr.-Ing. Heinrich Klimper-Westkamp, Stiftung Inst. fur Werkstofftechnik,
Bremen
e Motivation fur den Sensoreinsatz in der WB — Industrie 4.0
e Sensoranforderungen in der WB
e Beispiele der Regelung von WB Ablaufen

- Aufkohlen
- Carbonitrieren
- Bainitisieren
- Nitrocarburieren
e Ausblick auf weitere Forschung und Entwicklung

11. Temperaturmessung
Thomas Riucker, Schneider Electric Systems Germany GmbH, Limburg
e Temperaturmessung, ein System aus 3 Teilen
- Temperaturfihler / Sensorik im Industriebereich
- Verbindungen und Ausgleichsleitungen
- Instrumente mit Messwertumwandlung

Gemeinsamer Mittagstisch

12. Die Hartemessung an Werkstiicken
Michaela Sommer, M.Sc. KIMW Forschungs-GmbH, Lidenscheid
e Harteprufung nach Brinell DIN EN ISO 6506-1 02.2015
e Harteprufung nach Vickers DIN EN ISO 6507-1 03.2006
e Harteprufung nach Rockwell DIN EN ISO 6508-1 06.2015

Pause Kaffee und Tee



13.

14.

Gefahrdungspotenziale beim Betrieb und der Instandhaltung /
Sicherheitsuiberpriifungen von Warmebehandlungsanlagen mit
Gasatmospharen

Thomas Scholz, Prozess-Technik GmbH, Esslingen

e Gase - Eigenschaften und Verwendung

e Gefahrdungen beim Betrieb und Schutzkonzepte

e Gefahrdungen bei der Instandhaltung

e Prufungen

Rechtliche Anforderungen an den Betrieb von
Warmebehandlungsanlagen (Betreiberpflichten)
Thomas Scholz

e Grundlagen

e Gefahrdungsbeurteilung

e Bestandsschutz oder Nachrustung

e Qualifikation von Mitarbeitern

Ende der Veranstaltung gegen 16.00 Uhr

REFERENTEN

Dr. Winfried Grafen
HANOMAG Lohnharterei Unternehmensgruppe
Merkurstr. 14, D-30419 Hannover

Michael Hein

Technischer Vertriebsleiter
BURGDORF GmbH & Co. KG
Birkenwaldstr. 94, D-70191 Stuttgart

Dirk Joritz
Verfahrenstechnik im Bereich Atmospharentechnik

Ipsen International GmbH
Flutstr. 78, D-47533 Kleve



Dr.- Ing. Heinrich Klimper-Westkamp
Stiftung Institut fur Werkstofftechnik
Badgasteiner Str. 3, D-28359 Bremen

Markus Milde
m. milde heat treatment and napcap consulting service
Rosmarinweg 37, D-44267 Dortmund

Matthias Rink
Verfahrenstechnik / Process technology

Ipsen International GmbH
Flutstr. 78, D-47533 Kleve

Thomas Rucker
Schneider Electric Systems Germany GmbH
Ottostr. 1, D-65549 Limburg an der Lahn

Thomas Scholz

Geschaftsfuhrer

Prozess-Technik GmbH
Langackerweg 16, D-73054 Esslingen

Michaela Sommer, M.Sc.
gemeinnutzige KIMW Forschungs-GmbH
Mathildenstr. 22,

D-58507 Ludenscheid

Thomas Weiss

Sales Manager

Key Account Heat Treatment
EMO Oberflachentechnik GmbH
Gewerbestr. 38, D-75015 Bretten

Prof. Dr.-Ing. Franz WendI

FACHHOCHSCHULE SUDWESTFALEN ISERLOHN
Fachbereich Maschinenwesen

Frauenstuhlweg 31, D-58644 Iserlohn



EINZELHEITEN ZUR TEILNAHME

ﬁnmeldung \

per Internet http://www.dif.de/seminare/0216/anmeldung.php

per E-Mail info@dif.de

per Fax an 02152/518221

Die Teilnahme an der Veranstaltung wird durch Zusenden
\ies Anmeldebeleges und der Rechnung bestitigt. /
DIF-Berichte PowerPoint-Inhalt auf CD Teilnehmergebuhr

Die Teilnehmer erhalten alle Vortrage in Form eines Handbuches und eine CD, sofern
PowerPoint-Prasentationen vorliegen. Diese Unterlagen erhalten Sie im Tagungsburo
am Veranstaltungsort ausgehandigt.

Die Teilnehmergebuhr betragt EUR 950,00 (plus MwsSt.)

Der Betrag enthalt die Teilnehmerunterlagen, den Mittagstisch, den Abend-Imbiss
sowie die Erfrischungsgetranke in den Pausen.

Uberweisung der Teilnehmergeblihr erbitten wir nach Rechnungsstellung
auf eines unserer Konten

Sparkasse Krefeld Commerzbank Krefeld

BLZ 320 500 00 BLZ 320 400 24

Konto-Nr. 11 039 443 Konto-Nr. 2 209 575

IBAN DE69 3205 0000 0011 0394 43 IBAN DE73 3204 0024 0220 9575 00
BIC SPKRDE33 BIC COBADEFFXXX

Bei Stornierung einer Anmeldung bis 14 Tage vor Veranstaltungsbeginn betragt die Gebuhr
fur unseren Verwaltungsaufwand EUR 80,00 (plus MwSt.).

Nach diesem Termin berechnen wir die Teilnehmergebuhr in voller Hohe.

In diesem Fall senden wir Ihnen das Handbuch nach der Veranstaltung kostenfrei zu.

Termin / Durchfuhrungsort

21. und 22. November 2016

MERCURE PARKHOTEL KREFELDER HOF
Uerdinger Strale 245

D-47800 KREFELD

Unterkunft

In diesem Hotel haben wir fur Sie unter dem Stichwort ,,Industrieforum” Zimmer zu einem
Sonderpreis vorreserviert. Bitte rufen Sie lhr Zimmer bis spatestens 2 Wochen vor
Veranstaltungsbeginn selbst ab. *Tel.02151/584-942 +Fax02151/584-950

DIF Kontaktdaten

Telefon 02152/1015und 10 16 Fax 02152/518221
Internet http://Iwww.dif.de E-Mail info@dif.de

Fur Auskunfte stehen lhnen die Mitarbeiter unseres Sekretariates zur Verfiigung.


http://www.dif.de/
mailto:info@dif.de
mailto:info@dif.de

ANMELDUNG per FAX zu VA-Nr. 20-11-01

Firma

Faxnummer
02152-518221

Rechnungsempfanger

Abteilung

Telefon

Stralde / Hausnummer (Postfach)

Land

1. TLN  Titel E-Mail

Vorname Nachname
Telefon Abteilung
2. TLN Titel E-Mail

Vorname Nachname
Telefon Abteilung
3. TLN Titel E-Mail

Vorname Nachname

Telefon Abteilung
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